
บทที6่ งานไสและเคร่ืองไส 



1. บอกชนิดของเคร่ืองไสได ้
2. บอกส่วนประกอบของเคร่ืองไสได ้
3. อธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองไสได ้
4. ค  านวณหาค่าความเร็วในงานไสได ้
5. บอกลกัษณะงานไสได ้
6. บอกวิธีการบ ารุงรักษาเคร่ืองไสได ้
7. อธิบายหลกัของความปลอดภยัในงานไสได ้

จุดประสงค์การเรียนรู้ 



       ลกัษณะการตดัเฉือนช้ินงานจะตดั 
เฉือนในแนวราบ โดยมีดไสจะเคล่ือนท่ี 
เป็นแนวเส้นตรงไปมาช้ินงานจะถกูจบั 
ยดึบนโตะ๊งาน ซ่ึงจะเคล่ือนท่ีในแนวตั้ง 
ฉากกบัมีดไส เพ่ือใหเ้กิดการตดัเฉือนท่ี 
ช้ินงาน 

1. เคร่ืองไสแนวราบ 

ชนิดของเคร่ืองไส 



  เคร่ืองไสชนิดน้ีการเคล่ือนท่ีของมีด 
ไสจะเคล่ือนท่ีข้ึนลงในแนวด่ิง เพ่ือ
ตดัเฉือนช้ินงานโดยช้ินงานจะถูกจบั
ยึดบนโต๊ะงานเหมือนกันกับเคร่ือง
ไสแนวราบ 

2. เคร่ืองไสแนวดิ่ง 

ชนิดของเคร่ืองไส 



      เป็นเคร่ืองไสงานในแนวราบ แต่ถกูออกแบบมาใหโ้ตะ๊
งานเคล่ือนท่ีไปมา โดยมีดไสจะจบัยดึบนป้อมมีดไส และ
เคล่ือนท่ีในแนวตั้งฉากกบัโต๊ะงานเพ่ือตดัเฉือนช้ินงาน 
ส่วนมากเคร่ืองไสชนิดน้ีจะใชใ้นการไสงานท่ีมี 
ขนาดใหญ่และมีความยาวมากๆ 

3. เคร่ืองไสโต๊ะงานเคลือ่นที่ หรือ เคร่ืองไส Planer 

ชนิดของเคร่ืองไส 



ฐานเคร่ืองไส 

ส่วนของเคร่ืองไส 



3.โต๊ะงานไส 4. ขาตั้งรองรับโตะ๊งาน 

ส่วนประกอบของเคร่ืองไส 



แคร่เลือ่น 

5. แคร่เล่ือน 

ส่วนประกอบของเคร่ืองไส 



6. หัวจับป้อมมดีไส 7. เพลาหมุนปรับระยะชัก 

ส่วนประกอบของเคร่ืองไส 



8. ตัวปรับต าแหน่งระยะไส 

9. ชุดปรับความเร็วงานไส 

ส่วนประกอบของเคร่ืองไส 



10. ชุดกลไกของเคร่ืองไส 11. ชุดเพลาหมุนป้อนโต๊ะงานไส 

ส่วนประกอบของเคร่ืองไส 



หลกัการท างานของเคร่ืองไส 



 ชุดกลไกระบบป้อนโต๊ะงานไส 

ระบบป้อนไส 



   ความเร็วตดัในงานไส หมายถึง ความเร็วท่ีมีดไสเคล่ือนท่ี 
ตดัเฉือนช้ินงานหรือไสช้ินงาน  เน่ืองจากเคร่ืองไสแนวราบ 
จะเกิดความเร็วตดัในจงัหวะไสไปขา้งหนา้  ซ่ึงความเร็วตดั 
ในจงัหวะไสไปขา้งหนา้ จะคิดเป็น 3/5 ของเวลา 1 คู่  
จงัหวะชกั จะมีหน่วยเป็น เมตร/นาที 

 ระยะของช่วงหน้ามีดและช่วงหลงัมดี 

การค านวณหาค่าความเร็วในงานไส 



 1. งานไสผิวราบ 

2. งานไสร่องหางเหยี่ยว 

 3. งานไสร่องลิ่ม 

ลกัษณะงานไส 



4. งานไสขึน้รูป 

5. งานไสร่องสปายน์ 

ลกัษณะงานไส 



1. ท าความสะอาดเคร่ืองทุกคร้ังหลงัเลิกใชง้าน 
2. หยอดน ้ามนัหล่อล่ืนส่วนต่าง ๆ ของเคร่ือง ท่ีมี 
    การเคล่ือนท่ีทุกคร้ังก่อนใช ้และหลงัเลิกใชง้าน 
3. ใชอุ้ปกรณ์หรือเคร่ืองมือประจ าเคร่ืองในการปรับ 
    ตั้งเคร่ืองไสอยา่งเหมาะสม 
4. การเปล่ียนความเร็วในการไสงานควรหยดุ 
    เคร่ืองก่อนเสมอ 
5. ไม่ควรใชค้อ้นตอกเพ่ือการจบัยดึงานไส 
6. เลือกใชค้วามเร็วในการไสงานใหเ้หมาะสม 

การบ ารุงรักษาเคร่ืองไส 



1. ตรวจสภาพเคร่ืองไสก่อนใชง้านทุกคร้ัง 
2. ควรสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน 
    บุคคลทุกคร้ังในการปฏิบติังาน 
3. ไม่ควรกม้หนา้มองช้ินงานใกลเ้กินไป 
    ขณะเคร่ืองไสไสงาน 
4. จบัยดึส่วนต่าง ๆ ใหแ้น่นก่อนเปิดสวติช ์   
    เคร่ืองท างาน 
5. ขณะไสงานควรยนืขนานกบัเคร่ือง 
    เพ่ือป้องกนัอนัตรายท่ีจะเกิดข้ึน 

ความปลอดภัยในงานไส 



6. ใชแ้ปรงปัดเศษโลหะท่ีเกิดจากการไสงาน 
7. ไม่หยอกลอ้กนัขณะปฏิบติังานไส 
8. ในการปฏิบติังานไสควรมีการควบคุม 
    เคร่ืองเพียงคนเดียว 
9. ไม่จบัมีดไสใหย้าวเกินไปเพราะอาจท าให ้     
    มีดไสหกัได ้
10. ปฏิบติัตามกฎของความปลอดภยัอยูเ่สมอ 

ความปลอดภัยในงานไส 


